OK Flux 1 0.1 6 Fedett ivii hegesztés

Tipus Erésen bazikus

Altalanos leiras

Az OK Flux 10.16 aglomeralt, nem 6tv6z6 fed6-
por fedett ivli hegesztéshez. Ni-bazisu huzallal
végzett tompahegesztéshez és Ni-bazisu szalag-
gal végzett plattirozashoz tervezték. A jol ki-
egyensulyozott pordsszetétel erésen mérsékli a
Si 6tvozést, ennek kovetkeztében a Ni-bazisu
otvozetek melegrepedési veszélye minimalisra
csokken. Ni-bazisu huzallal végzett tompavarrat-
hegesztéskor csak egyenarammal (DC) hasznal-
haté. Egyenes polaritassal (DC-) az alapanyag
bekeverési mértéke (a higulas) mérsékelhetd,
igy csokken a varrat melegrepedési veszélye is.

EN 760: SA AF 2 DC

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele, %
Huzal C Si Mn Cr Ni Mo

OK Autrod 19.81 0.02 0.2 0.7 18.0 bal. 16.0

OK Autrod 19.82 0.01 0.3 0.3 21.0 bal. 9.0
Nb 35 Fe 2.0

OK Autrod 19.85 0.01 0.3 3.2 19.0 bal. 2.0

Nb 23 Fe 1.0

0.02 0.2 1.2 21.0 bal. 9.0

Nb 3.9

0.04 0.5 3.0 19.0 bal. 2.0

OK Band 11.92
OK Band 11.95

Hegesztési omledék mechanikai jellemzdi

Siiriiség Folyas-  Szakito-
~ 3 hatar  szilardsdgg KV
1.2 kg/dm Huzal MPa MPa °C J
Bazikussagi index OK Autrod 19.81 490 730 +20 80
24 60 75
: -196 60
OK Autrod 19.82 425 700  -140 100
-196 80
. OK Autrod 19.85 360 600  +20 140
Porfogyasztas, kg por/kg huzal -196 100
Fesziiltség DC+
26 0.4
30 0.55
34 0.7
38 1.0
Jovahagyasok
Huzal ABS LR DnV BV GL RS co TV
OK Band 11.95 .
Besorolas
Huzal EN756 AWS A5.17
OK Band 11.92 ERNiCrMo3
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